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(57) Abr^g^ : U invention concerne un revetement de sol modulaire comprenant des dalles (7), au moins une s6rie de modules (1, 
8) d'encadrement de dalle identiques et rigides au moins dans un plan, les modules d'encadrement de la(des) serie(s) etant comple- 
mentaires de fa9on ^ pouvoir etie places les uns par rapport aux autres pour former un treillis d*encadrement apparent desdites dalles 
(7) et des moyens d'assemblage amovible des modules d*encadrement entre eux, aapt6s, d*une part, pour imposer une orientation 
relative desdits modules et les lier rigidement dans un plan au moins, et, d* autre part, pour permettre, une fois le revetement pos6, de 
retirer Tun quelconque des modules d'encadiement en ne manipulant que ledit module d'encadrement et, le cas 6ch6ant, les seul(e)s 
dalles et/ou modules qui lui sont adjancent(e)s. 
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REVETEMENT DE SOL MODULAIRE A DALLES ENCADREES 



L'invention conceme im rev6tement de sol modulaire k 
dalles et modules d'encadrement apparents desdites dalles participant k I'aspect 

5 esthetique du revStement. L'invention conceme notamment un revStement 
modulaire dont les divers Elements constitutifs sont confus de sorte que leur 
positionnement relatif, et notamment I'alignement ou I'orientation relative 
desdits 616ments, soient automatiques, impos6s, invariables et ne n6cessitent 
Tutilisation d'aucun instrument de mesure. 

10 En particulier, l'invention porte sur un revetement de sol 

modulaire comprenant des dalles, des modules d'encadrement compl6mentaires 
pouvant 8tre places les uns par rapport aux autres de fagon a foraaer un treillis 
d'encadrement apparent des dalles, et des moyens d'assemblage des modules 
d'encadrement entre eux selon une orientation qui est impos6e par la forme 

15 desdits modules et/ou la structure desdits moyens d'assemblage. 

L'inventeur a d6termin6 qu'il serait souhaitable de pouvoir 
associer des modules d'encadrement de types divers, tels que des lames en bois 
ou en mat^riau stratLfie ou encore des lames m6talliques, et des dalles de tous 
types -telles que des carreaux en terre cuite, ceramique, etc., ou des dalles en 

20 moquette ou autre matSriau synth6tique tel que le PVC, ou des dalles en fibres 
naturelles (coco, sisal, jonc de mer, etc.), ou encore des dalles en verre. Un tel 
revStement permettrait k toute personne de composer, a partir d'61dments 
fabriqu^s et commercialises de fafon industrielle, un revetement de sol unique 
personnalise selon ses goiits. 

25 L'inventeur a de plus d6termin6 qu'il serait souhaitable de 

disposer d'un revdtement de sol modulaire d'entretien &cile et d'aspect 
esthetique modifiable a volont6 au gre de revolution des modes ou des gofits de 
chacim. 

FR 2.449.762 d6crit un plancher comprenant des elements 
30 modulaires fonnant un r6seau de base rigide et continu, des dalles et des bandes 
de finissage. Les 616ments modulaires comprennent, dHme part des "joints 
entailles" pour I'accrochage des elements entre eux, et d'autre part des "nervures 
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transversales" ou ailettes pour le support des dalles. Chaque 616ment modulaire 
est en forme de "branche" et dispose de "joints" longitudinaux en vue de son 
raccordement k deux autres 616ments align6s, et de " joints" lat6raux en vue de 
son raccordement k deux autres 61ements perpendiculaires. Les "joints" 
longitudinaux comprennent, a Tune des extremit^s longitudinales de la branche, 
une languette longitudinale munie de dents inferieures et, h I'autre extremite 
longitudinale de la branche, une cavite longitudinale conjugu6e munie de trous de 
reception de telles dents. Les « joints » lat6raux compreiment, en partie m6diane 
d'un c6t^ de la branche, une languette lat6rale munie de dents et, en pMtie 
m^diane de I'autre c6te de la branche, une cavity lat^rale munie de trous de 
reception des dents d'une languette longitudinale. Ainsi, chaque Element 
modulaire possdde une fixation de type male et une fixation de type femelle k ses 
extr6mit6s longitudinales, et une fixation de type mSle et une fixation de type 
femelle en partie m^iane de ses c6t6s, qui permettent de construire un r6seau de 
base rigide dans tons les plans. Par ailleurs, chaque dalle, port^e par les ailettes 
des clients modulaires qui lui sont adjacents, est scell6e au sol par du mortier, 
de sorte que le r^seau lui-m&ne est 6galement scell6 au sol. Un tel plancher est 
pose de fapon definitive et ne pent 6tre modifi6 dans ses aspects esth6tiques une 
fois install^. 

EP 178.241 d6crit un plancher demontable constitu6 de 
plaques de remplissage qui viennent s'encastrer entre les branches de croix 
form^es par des 616ments de liaison. Chaque 616ment de liaison comporte une 
decoupe centrale, d'^paisseur egale k la moitie de I'epaisseur du plancher et de 
longueur 6gale a la largeur des elements, et deux d6coupes r6alis6es k chacune de 
ses extr6mit6s, ces d6coupes 6tant dispos6es de manidre altemee, I'une sur une 
face et I'autre sur la face oppos6e de fa9on k pennettre une liaison par 
encastrement bout k bout des 616ments. Chaque 616ment de liaison comprend de 
plus une nervure le long de chacun de ses chants lateraux, destinee k venir 
s'emboiter horizontalement dans une rainure laterale conjuguee menag6e dans le 
chant de la plaque de remplissage adjacente. Les plaques de remplissage et 
Elements de liaison sont ainsi rigidement fix6s les uns aux autres. Une fois 
install6, un tel plancher ne peut subir aucune modification esth6tique de forme. 
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mat6riaux, etc., sans Stre totalement d6mont6. Son entretien est par ailleuirs 
fastidieux. De surcrolt, la presence de raimires lat6rales de montage dans les 
plaques de remplissage limite le choix des materiaux pouvant Stre utilises pour la 
fabrication desdites plaques, et oblige notamment k employer des plaques rigides 
5 6paisses, ce qui exclut les dalles de moquette, de fibres naturelles, etc.. 



differents de celui de Tinvention et proposent des planchers ou rev6tements qui, a 
rinstar des planchers ant6rieurs precedemment d6crits, necessitent Temploi de 
dalles particuliferes et/ou sont d'entretien difficile et ne peuvent §tre 

10 eventuellement demontes que totalement En particulier, US 5.438.809 vise a 
proposer im plancher pouvant etre pose sur un sol quelconque, sans qu'il ne soit 
necessaire de r^aliser une chape de ragreage. Les unites du plancher, qui 
comprennent chacune une plaque support plane et rigide, une pluralite de dalles 
d6coratives et un cadre compressible, sont assembl6es entre elles par des 

15 clavettes en forme de lattes. Chaque clavette est encastr^e entre deux unites 
adjacentes, dans des rainxires correspondantes menagees dans les chants lateraux 
des plaques supports desdites unites. 



particulier, Tinvention vise a proposer un revStement de sol modulaire 
20 comprmant des dalles et des modules apparents d'encadrement desdites dalles, 
dans lequel les dalles peuvent etre de tous types, et notamment en terre cuite, 
ceramique, mortier de siUce, verre, moquette, PVC, fibres naturelles, bois, 
stratifi6, etc. L'invention vise 6galement a proposer un proc6de de pose d'un 
revStement modulaire permettant d'utUiser des dalles de tous types. En 
25 particulier, un objectif de I'invention est de permettre d'utiliser des dalles 
connues, de dimensions, formes et materiaux standard. 



de sol dont T entretien et la reparation soient aises et puissent etre effectues par 
une persomie sans aptitude ou competence particuliere. 



proc6d6 de pose dudit revetement qui autorisent des modifications esth6tiques 



US-5.438.809 et DE-200 01 412 Ul visent des objectifs 



L'invention vise a pallier ces inconv6nients. En 



Un objectif de Tinvention est de proposer im revetement 



30 



L'invention vise egalement proposer un revStement et un 
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ult^rieiires du revStement par une personne sans aptitude ou competence 
particuliere, 

EUe vise 6galement a proposer un tel revetement de sol 
qui soit pret a poser, et dont la pose soit simple, rapide, automatique et ne 
5 necessite aucun materiau de scellement du type coUe ou ciment, ni aucim outil, a 
Texclusion eventuellement d'un toumevis et/ou d'une scie en vue de decouper 
aux dimensions requises un 616ment destine k 6tre pos6 en bordure d'un mur. 

Un autre objectif de Tinvention est de proposer un tel 
revStement de sol pouvant etre fabrique de fa9on industrielle, k des coftts de 
10 revient faibles et compatibles avec ime coromercialisation aupres du grand 
public, 

Dans toute la suite, les differentes pieces constitutives du 
revStement selon Tinvention sont d6crites telles que pos6es au sol, d^is im 
r6f6rentiel absolu d6fini par le sol et une direction orthogonale audit sol, dite 

15 direction verticale. Un element ou xm plan horizontal est un 616ment ou im plan 
au moins sensiblement parallele au sol une fois le revetement pose. 

Une bande designe un element ayant une dimension 
principale, dans un plan horizontal, largement superieure aux autres, qui definit 
une direction longitudinale de la bande. Cette direction longitudinale peut 6tre 

20 droite ou courbe ; les bords lat^raux de la bande peuvent 6tre indififSremment 
droits ou courbes ou dentel6s par exemple. En tout point de la bande, on peut 
definir une direction transversale de ladite bande, qui est orthogonale aux 
directions longitudinale et verticale en ce point. Un element lateral d*ime piece 
est im el6ment s*6tendant principalement dans un plan orthogonal k sa direction 

25 transversale, a une extremite de ladite piece. 

L'invention conceme im rev6tement de sol modulaire 
comprenant des dalles et au moins une serie de modules d'encadrement de dalle 
identiques et rigides au moins dans un plan (qui est au moins sensiblement 
parallfele au sol lorsque le revetement est pose), les modules d'encadrement de 

30 la(des) serie(s) etant compl6mentaires de fa9on a pouvoir Stre places les uns par 
rapport aux autres pour former un treillis d'encadrement apparent desdites dalles 
pr6sentant des mailles de dimensions au moins sensiblement identiques a celles 
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des dalles, caract6ris6 en ce qu'il comprend des moyens d'assemblage amovible 
des modules d'encadrement entre eux, adaptes pour imposer une orientation 
relative desdits modules et les lier rigidement dans un plan au moins (horizontal), 
de fafon a permettre de realiser de fa9on automatique (c'est-a-dire sans avoir k 

5 definir ou a regler, visuellement ou au moyen d'un instrument de mesure, la 
position relative des modules) un treillis d'encadrement rigide. 

Selon rinvention, les moyens d'assemblage amovible sont 
adaptes pour permettre, une fois le revetement pos6, de retirer Tun quelconque 
des modules d'encadrement du revetement en ne manipulant que ledit module 

10 et/ou les seul(e)s modules et/ou dalles qui lui sont adjacent(e)s. En particulier, 
dans une version avantageuse de I'invention, les moyens d'assemblage amovible 
sont adapt6s pour permettre de retirer I'un quelconque des modules sans avoir a 
d6monter ni meme k manipuler un autre module, y compris les modules qui lui 
sont adjacents (et auxquels il est directement assemble). II est ainsi possible de 

15 remplacer un module d'encadrement endommage ou d' aspect esthetique demode 
sans avoir a demonter totalement le revStement. 

Avantageusement et selon Tinvention, les moyens 
d'assemblage sont adapt6s pour, ime fois le rev6tement pose, permettre de 
dissocier un premier module d'encadrement des modules d'encadrement qui lui 

20 sont adjacents par simple d6placement dudit premier module selon une direction 
verticale, 

Avantageusement et selon I'invention, le revdtement de sol 
comprend une unique serie de modxiles d'encadrement, a la fois identiques et 
compl^mentaires. II est k noter que, dans une version de I'invention comprenant 
25 au moins deux series diffSrentes de modules d'encadrement (les modules d'lme 
mSme serie etant identiques), les modules d'une s6rie sont compl6mentaires des 
modules de Tautre (ou des autres) serie(s) pour former un encadrement de 
chacune des dalles. 

Dans une version de I'invention k dalles carries ou plus 
30 gen6ralement polygonales, les modules d'encadrement d'au morns une s6rie 
presentent ime forme g6nerale de bande droite. En particulier, dans ime version 
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de rinvention, les modules d'encadrement de toutes les series pr^sentent une 
forme g6n6rale de bande droite. 

Dans une version preferee de rinvention presentant des 
dalles carrees ou rectangulaires, le revetement de sol comprend une premiere 
serie de modules identiques ayant une forme generale de bande droite de largeur 
quelconque et de longueur au moins sensiblement egale k un premier cote des 
dalles (dimension selon une premiere direction : longueur ou largeur pour des 
dalles rectangulaires, c6t6 pour des dalles carries), et une seconde s6rie de 
modules identiques ayant ime forme generale de bande droite de longueur au 
moins sensiblement egale a la somme du double de la largeur d'un module de la 
premiere serie et du double de Tautre c6te des dalles (dimension selon une 
deuxieme direction orthogonale k la premiere direction : largeur ou longueur pour 
des dalles rectangulaires, c6te pour les dalles carrees). En variante, la longueur 
des modules de la seconde s6rie est au moins sensiblement 6gale k la somme de 
la largeur dim module de la premiere serie et de la dimension des dalles selon la 
deuxieme direction. A noter que dans ces deux versions, les moyens 
d'assemblage amovible sont adaptes pour permettre, selon les deux modules 
adjacents consideres, soit d'aligner les modules, soit d'imposer entre eux un angle 
de90°. 

En variante, avantageusement et selon rinvention, les 
modules d'encadrement d'au moins xme serie presentent une forme gen6rale de 
bande non droite adaptee pour definir au moins im angle caracteristique d'une 
maille du treillis (form6 p^ les modules d'encadrement) ou une portion courbe 
caracteristique d'une maille du treillis. Par "bande non droite", on entend une 
bande de direction longitudinale courbe -ou presentant au moins une portion 
courbe- ou une bande rectiligne form6e de plusieurs -au moins deux- bandes 
droites ayant des directions longitudinales droites non paralleles ou encore une 
bande presentant une ou plusieurs portion(s) courbe(s) et une ou plusieurs 
portion(s) rectiligne(s). Un angle caract6rislique de la maille est en angle d'une 
enveloppe polygonale de la maille. De la mSme fa9on, on entend par "portion de 
courbe caracteristique de la maille", une portion d'une courbe enveloppe de la 
maille. Ceci afin d'exclure, dans le cas de dalles k bords denteles par exemple (les 
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dimensions des dents 6taQt largement inf^rieures aux dimensions principales de la 
dalle), les angles ou courbes fomie(e)s par les dents de la dalle. 

Ainsi, dans cette variante de Tinvention, et dans le cas de 
dalles polygonales, les modules d'encadrement dau moins une serie comprennent 

5 au moins deux bandes droites dont les directions longitudinales definissent xm 
angle int6rieur dudit polygene. En d'autres termes, la forme des modules 
d'encadrement est adapt^e pour encadrer au moins un sommet de polygone d'une 
dalle, c'est-^-dire pour suivre une portion de contour d'lme dalle qui comprend 
deux cotes consecutifs de la dalle (ou ime fraction desdits cotes s'6tendant k partir 

10 de leur point d'intersection dit sommet). Dans le cas de dalles carrees ou 
rectangulaires, les modules d'encadrement d'au moins une serie comprennent 
chacun pre£§rentiellement au moins deux bandes droites orthogonales. En 
particulier, les modules d'encadrement comprennent chacim deux uniques bandes 
droites orthogonales, ou, en variante, trois bandes droites dont une est 

15 orthogonale aux deux autres. 

Dans ime version de Tinvention dans laquelle le revetement 
de sol comprend des dalles carrees ou rectangulaires, les modules d'encadrement 
d'au moins une s6rie comprennent chacim deux bandes droites orthogonales, 
I'une, premiere, de largeur quelconque et de longueur au moins sensiblement 

20 6gale h un premier cote des dalles (largeur ou longueur), et Tautre, seconde, de 
longueur au moins sensiblement egale a la somme de la largeur de la premiere 
bande et de I'autre c6te des dalles (deuxieme c6te orthogonal au premier c6t6 : 
longueur ou largeur), la premiere bande etant fix6e, par une extr6mite 
longitudinale, au centre d'une face lat^rale de la seconde bande de fa9on k d6finir 

25 la forme d'lm T. 

En variante, avantageusement et selon Tinvention, les 
modules d'encadrement d'au moins une serie comprennent chacun deux premieres 
bandes droites paralleles, en regard I'une de I'autre, de meme longueur et de 
largeur quelconque (de preference de meme largeur), fixees chacune 
30 orthogonalement, par une extremity longitudinale, sur une face lat^rale d'une 
troisi^me bande droite, en regard de deux sections de cette troisidme bande 
delimitant deux portions extremes de mdme longueur et une portion centrale de 
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ladite troisifeme bande, la portion centrale ayant une longueur au moins 
sensiblement 6gale au double de la longueur d'une portion extrSme, de sorte que 
le module d'encadrement presente la forme d'un double T ou d'lm H. La longueur 
des deux premieres bandes est au moins sensiblement 6gale a un c6t€ (longueur 
ou l^geur) des dalles ; celle de la troisidme bande est au moins sensiblement 
6gale k la somme des largeurs cumul6es des premiere et deuxifeme bandes et du 
double de Tautre c6te (largeur ou longueur) desdites dalles. 

Avantageusement et selon Tinvention, les moyens 
d'assemblage amovible de dexix modules d'encadrement adjacents, assembles 
entre eux en un point au moins, dit point d'assemblage, comprennent au moins im 
element rigide forme de deux portions, dites branches, Time desdites branches 
6tant destin6e k venir s'encastrer sous Tun, premier, des modules d'encadrement 
dans un logement inf6rieur correspondant dudit premier module s'6tendant k 
partir du point d'assemblage, Tautre desdites branches 6tant destin6e k venir 
s'encastrer sous Tautre, deuxieme, des modules d'encadrement dans \m logement 
inferieur correspondant dudit deuxieme module s'etendant a partir du point 
d'assemblage. 

En particulier, dans le cas de deux modules d'encadrement 
adjacents comprenant chacun au moins une bande droite destinee a dtre 
assemblee, par une de ses extr6mites longitudinales, ^lime extr6mit6 longitudinale 
d'une bande droite de Tautre module, lesdites bandes definissant entre elles un 
angle d'assemblage non nul et distinct de 180° (correspondant k \m angle 
caract6ristique d'une maille du treiUis ; c'est-i-dire au moins sensiblement egale a 
90° dans le cas de dalles carries ou rectangulaires), Tel^ment d'assemblage 
comprend une comiere form6e de deux plaques planes ou de deux barres droites 
(qui correspondent chacune a ime branche de Telement) definissant entre elles un 
angle correspondant audit angle d'assemblage. Chacvme des deux bandes 
presente, a son extremite longitudinale d'assemblage, un 6videment ou rainure 
infi6rieur(e) s'etendant selon la direction longitudinale de la bande et formant un 
logement de reception de I'une des plaques ou barres de la comidre. 

Dans le cas de deux modules d'encadrement adjacents 
comprenant chacim au moins ime bande droite destinee k etre assemblee, par ime 
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de ses extr6mit6s longitudinales, a ime extr6mit6 longitudinale d*une bande droite 
de I'autre module de sorte que les deux bandes soient align6es (elles fonnent 
entre elles un angle nul ou 6gal h ISO**), Tel^ment d'assemblage comprend au 
moins une barre droite ou une plaque plane droite. Lesdites bandes pr6sentent 
5 chacune, k leur exti:^imt6 longitudinale d'assemblage, un evidement ou rainure 
inf6rieur(e) s'etendant selon la direction longitudinale de la bande et formant un 
logement de reception d'une portion de ladite barre ou plaque (chaque portion, 
par exemple chaque moiti6, de la plaque ou barre d^finissant une branche de 
r616ment d'assemblage). En variante, les deux 6videments ou rainures sont 
10 decale(e)s, et I'el^ment d'assemblage comprend deux baires ou plaques paralldles 
non alignees relives entre elles k une de leurs extremites longitudinales. 

Dans le cas de deux modules d'encadrement adjacents dont 
Tun comprend au moins une premi&re bande droite destin6e k 8tre assemblee, par 
une de ses extr6mit6s longitudinales, k un bord lateral d'une deuxi^e bande 
15 droite de I'autre module en un point dudit bord dit point d'assemblage, lesdites 
premiere et deuxieme bandes d6finissant entre elles un angle d'assemblage non 
nul et distinct de 180° (correspondent k un angle caract6ristique d'une maille du 
treillis ; c'est-^-dire au moins sensiblement 6gale a 90° dans le cas de dalles 
carries ou rectangulaires), rel6ment d'assemblage comprend une comi^re form6e 
20 de deux plaques planes ou de deux barres droites d6finissant entre elles un angle 
correspondant audit angle d'assemblage. La premiere bande pr6sente un 
6videment ou rainure inf6rieur(e) s'etendant selon sa direction longitudinale a son 
extr6niit6 longitudinale d'assemblage et formant un logement de reception de 
I'une des plaques ou barres de la comi&re. La deuxi^e bande pr6sente xme 
25 encoche inf6rieure transversale dans son bord lateral au niveau du point 
d'assemblage, prolong6e par un 6videment ou rainure inf6rieur(e) s'6tendant selon 
sa direction longitudinale et formant un logement de reception de I'autre plaque 
ou barre de la comi^re. Dans le cas de dalles carr6es. Tangle d'assemblage est 
6gal k 90" et la comiere est une 6querre. 
30 Dans le cas de deux modules d'encadrement adjacents 

comprenant chacun au moins une bande droite destin^e k 6tre ass@mbl6e, par un 
de ses bords lateraux, k un bord lat6ral d'une bande de I'autre module de sorte que 
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les deux bandes soient parall61es et juxtapos6es, T^lement d'assemblage 
comprend au moins deux baires droites ou plaques planes (formant chacune une 
branche dudit element) paralldles, reliees entre elles a une de leurs extr^mites 
longitudinales par un fond. Les bandes presentent chacxme, dans leur bord lateral, 

5 en leur point d'assemblage, une encoche inferieure transversale de r6ception dudit 
fond, et im 6videment ou rainure inf6rieur(e) s'6tendant selon leur direction 
longitudinale h partir dudit point d'assemblage et formant un logement de 
reception de Tune desdites barres ou plaques. 

Le fait que les divers evidements ou rainures de reception 

10 des branches de I'element ^assemblage s'etendent selon la direction longitudinale 
des bandes est particulidrement avantageux dans le cas de bandes realisees k 
partir de profiles m^talliques extrudes, comme il sera explique ci-apres. 
Lesdit(e)s 6videments ou rainures sont alors d6fini(e)s par la forme mSme du 
profile. 

15 Dans ime version preferee de I'invention, le revetement de 

sol comprend de plus des moyens de blocage amovible des moyens d'assemblage 
de deux modules d^encadrement adjacents, aptes k interdire un deplacement 
relatif des modules d'encadrement et de T^lement d'assemblage. A cette fiba, 
chacune des branches de T^lement d'assemblage comprend pr6fi§rentiellement 

20 ime plaque ou portion de plaque (s'etendant, une fois les modules d'encadrement 
adjacents assembles, selon la direction longitudinale de la bande du module 
d'encadrement recevant ladite branche) presentant au moins un perfage taraude 
destin6 k coop6rer avec im per9age taraude coaxial traversant un bord lateral du 
module d'encadrement en regard du logement de reception de ladite plaque, en 

25 vue de fixer chacun des modules d'encadrement sur I'element d'assemblage au 
moyen d'une vis de fixation (traversant le bord lateral dudit module et la branche 
de I'element d'assemblage en regard) accessible depuis ledit bord lateral dudit 
module d'encadrement. Ainsi, selon I'invention, pour retirer im module 
d'encadrement du revStement de sol, on retire une ou plusieurs dalle(s) 

30 adjacente(s) audit module pour pouvoir acceder aux vis de fixation du module sur 
les difiF6rents elements d'assemblage auxquels il est accoupl6, on retire lesdites 
vis, puis on souleve ledit module d'encadrement afin de le dissocier desdits 
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616ments d'assemblage. n n*est pas nScessaire de dSmonter ni m@me de manipuler 
les modules d*encadrement adjacents. 

Dans une variante conforme k rinvention : 

- les moyens d'assemblage amovible de chaque module 
5 d'encadrement compremient au moins une structure demboitement destinee a 

venir s'embolter, selon une direction verticale, dans une structure demboitement 
conjuguee dun module d'encadrement adjacent, 

- chaque module d'encadrement ne comprend que des 
structures d'emboitement de type male ou que des structures d'emboitement de 

10 type femelle, 

- le rev6tement comprend au moins deux series de modules 
d'encadrement compl^entaires, une premifere s6rie de modules d'encadrement 
identiques a structures d'emboTtement de type mSle, et une deuxidme s6rie de 
modules d'encadrement identiques a structures d'embottement conjuguees de 

15 type femelle. 

Le revetement comprend de plus de preference des moyens 
de blocage amovible des moyens d'assemblage de deux modules d'encadrement 
adjacents, aptes k interdire im deplacement relatif des structures d^emboltement 
conjugu6es desdits modules. 

20 En particulier, les structures d'embottement conjuguees sont 

adaptees pour definir, lorsqu'elles sont emboitees, un alesage commun horizontal 
destine a recevoir ime tige en vue dinterdire leur deplacement relatif. En variante 
(ou eventuellement en combinaison), la structure d'emboitement d'lm module 
d'encadrement comprend un tenon vertical destin6 h venir s'emboiter dans une 

25 mortaise verticale conjuguee de la structure d'emboltement conjugu6e du module 
d'encadrement adjacent. Le tenon est alors preferentiellement fabriqu6 dans un 
materiau pouvant etre deforme (au moins legerement) de fa9on elastique, et 
presente au moins un epaulement horizontal definissant une tete du tenon 
destin6e a venir s'encastrer en force dans une tSte conjuguee de la mortaise en vue 

30 dinterdire le deplacement relatif vertical des structures d'emboltement 
conjuguees. 
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Avantageusement et selon rinvention, les modules 
d'encadrement compreiment un ou plusieurs profiles m6talliques presentant 
chacun xrn logement superieur de reception dune lame decorative telle qu'une 
lame de bois, une lame en materiau stratifi^, une lame metallique, une lame en 

5 mortier de silice, ceramique, terre cuite, ou encore ime lame en moquette, en 
PVC... On entend par "stratifie", un materiau compost de sciure de bois 
amalgam^e au moyen dune colle et formant une lame rigide sur laquelle est 
coll6e au moins une feuille de papier decorative, telle qu*xme photographie 
representant Taspect du bois, rev§tue dune cduche protectrice de r6sine ou de 

10 cire. Un tel materiau, dont le cout est inferieur a celui du bois brut, est 
particuli^rement solide et resistant ; il est couramment utilise pour la realisation 
de parquets. 

Le profile m6tallique confere au module dencadrement une 
tenue mecanique compatible avec les charges dexploitation destinies k Stre 

15 supportees par ledit module. II permet par ailleurs une realisation industrielle 
aisee et precise du module : des profiles de grande longueur sont realises par 
extrusion puis decoupes aux dimensions requises pour former des bandes de 
modules. La lame decorative est pr6f6rentiellement coUee en usine sur le profile, 
de sorte que le module est livr6 prSt k poser dans sa version definitive. 

20 Avantageusement et selon I'invention, chaque profile 

metallique incoipore des moyens elastiques inferieurs damortissement 
definissant une surface dappui du module dencadrement sur le sol. Ces moyens 
absorbent les bruits qui pourraient etre generes par le choc du module 
dencadrement sur le sol cons6cutivement a une soUicitation m6canique tel que le 

25 pas d'une personne sur ledit module. Ainsi, chaque profile metallique comprend, 
par exemple, au moins xm logement inferieur de reception dune bande en 
materiau synthetique legerement elastique, du type caoutchouc ou autre mousse 
injectee ou profiiiee, s'etendant en saillie du profile selon la direction verticale. De 
tels logements inferieurs du profile peuvent egalement servir a recevoir et 

30 dissimuler des cSbles eiectriques. 
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n est k noter que le revStement comprend 6ventuellement 
des moyens de fbcation au sol d'au moins un module d'encadrement, tels qu*une 
bride de fixation pr^sentant au moins une patte horizontale viss6e dans le sol. 

Avantageusement et selon I'invention, chaque dalle est 
5 formee d'line pluralite de plaques elementaires superposees, dont au moins ime 
plaque inf6rieure de rattrapage et une plaque superieure de finition. L'6paisseur 
(dimension selon la direction verticale) de la plaque inferieure de rattrapage est 
choisie en fonction de TSpaisseur de la plaque superieure de finition et de 
Tepaisseur des modules d'encadrement de sorte que I'epaisseur totale de la dalle 

10 soit au moins sensiblement 6gale, de preference exactement egale, a I'epaisseur 
des modules d'encadrement. 

Chaque plaque inferieure de rattrapage est choisie parmi 
une plaque en agglom6r6, caoutchouc, carton, mousse rigide, etc. (cette liste n'est 
pas limitative). La plaque de rattrapage est de preference dans un mat^riau 

15 phoniquement isolant et/ou apte a absorber les chocs mecaniques subis par la 
dalle. Selon les applications, le materiau choisi est isolant thermiquement ou au 
contraire conducteur (notamment en presence d'un plancher chauffant). II est 
dans tous les cas le moins onereux possible. 

Chaque plaque sup6rieure de finition est choisie parmi un 

20 carreau en terre cuite, un carreau en c6ramique, une dalle en pierre, une plaque en 
fibres synth6tiques telle qu*une plaque de moquette, ime plaque en materiau 
sjmthetique du type PVC, ime plaque en fibres naturelles du typo dit sisal ou coco 
ou jonc de mer, xme plaque de bois massif ou de stratifie, une plaque en 
aluminium, une plaque en inox, une dalle en verre tremp6, une combinaison d'une 

25 dalle en verre tremp6 et d'une plaque intenn6diaire decorative choisie parmi un 
morceau de tissu, un morceau de papier peint, une plaque en fibres naturelles du 
type dit sisal ou du type dit coco ou jonc de mer ou osier ou rotin, ime plaque en 
fibres synthetiques du type moquette, etc». Une plaque superieure translucide ou 
transparente (en verre par exemple) peut eventuellement etre associee k des 

30 moyens d'eclairage tels que des tubes souples luminescents. 

Avantageusement et selon I'invention, le revStement de sol 
comprend des dalles carrees de c6te au moins sensiblement 6gal k 50 cm (dalles 
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Standard). Les modides d'encadrement compreiment une ou plusieurs bandes 
presentant chacune une largeur (dimension selon la direction transversale) au 
moins sensiblement constante et comprise entre 1 cm et 25 cm, de pr6f6rence 
entre 5 cm et 15 cm, de preference sensiblement egale a 12,8 cm. Chaque dalle, 
5 chaque module d'encadrement presente une epaisseur selon la direction verticale 
au moins sensiblement constante et comprise entre 10 et 25nmi, de preference 
comprise entre 15 et 20mm. 



juxtapose et on assemble entre eux des modules d'encadrement compl6mentaires 
10 de fa9on a r6aliser un treillis rigide d'encadrement apparent de dalles definissant 
des mailles de reception desdites dalles. En particulier, on dispose au moins un 
element rigide d*assemblage entre chaque module et un module d'encadrement 
adjacent, en insurant une premi&re branche dudit 616ment dans le logement 
correspondant de Tun des modules d'encadrement et la seconde bianche dans le 
15 logement correspondant de Tautre module d'encadrement. Le cas echeant, on fixe 
chacun des deux modules sur le ou les elements d'assemblage reliant les deux 
modules au moyen de vis de fixation. En variante, on assemble chaque module 
d'encadrement a au moins un module d'encadrement adjacent par emboitement 
vertical de leur(s) structure(s) d'emboitement conjuguee(s) et, le cas echeant, 
20 mise en place des moyens de blocage. 



manuellement la position du treillis rigide -realise par les modules 
d'encadrement- relativement a au moins un mur d61imitant le sol a recouvrir. On 
peut eventuellement fixer au sol I'un au moins des modules d'encadrement, par 

25 collage ou au moyen d'lme bride de fixation presentant au moins une patte 
horizontale vissee dans le sol (une telle bride est de pr6f6rence agenc6e sur 
I'extremite d'un module d'encadrement adjacent k un mur, de fa9on a permettre de 
masquer ladite bride par la plinthe ou baguette quart de rond). On peut egalement 
coUer au sol une partie inferieure des dalles ne participant pas k Taspect 

30 esthetique du revetement, telle que les plaques inferieures de rattrapage. 



Pour installer im revStement de sol selon I'invention, on 



Avantageusement et selon I'invention, on ajuste 
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L'invention conceme 6galement un revStement de sol et un 
proc^de de pose dudit rev6tement, caract6rises en combinaison par tout ou partie 
des caract6ristiques mentionnees ci-dessus et ci-apres. 

D'autres buts, caract6iistiques et avantages de Tinvention 
5 apparaitront a la lecture de la description suivante qui se refere aux figures 
annex6es repr6sentant des modes de realisation pr6f6rentiels de I'invention 
donnas uniquement k titre d'exemples non limitatifs, et dans lesquelles : 

la figure 1 est une vue de dessus de deux modes de 
realisation de revetements de sol selon Tinvention, 
10 - la figure 2 est une vue schematique en coupe 

tratisversale (verticale) dune portion d'un module d'encadrement et d'une dalle 
selon rinvention, 

la figure 3 est une vue sch6matique en coupe 
transversale (verticale) dune portion d'un autre mode de realisation de module 
15 dencadrement et de dalle selon Tinvention, 

la figure 4 est une vue schematique en perspective de 
portions de deux modules d'encadrement, assemblees perpendiculairement selon 
im premier mode de realisation de moyens d'assemblage conforme k Tinvention, 

la figure 5 est une vue schematique en perspective de 
20 portions de deux modules d'encadrement, assemblies parallelement selon im 
premier mode de realisation de moyens d'assemblage conforme k Tinvention, 

la figure 6 est une vue schematique en perspective de 
portions de deux modules d'encadrement, assemblies perpendiculairement selon 
un deuxieme mode de realisation de moyens d'assemblage conforme k 
25 I'invention, 

la figure 7 est une vue schematique en perspective de 
portions de deux modules d'encadrement, assemblees parallelement selon un 
deuxieme mode de realisation de moyens d'assemblage conforme k I'invention, 

la figure 8 est une vue schematique en coupe 
30 horizontale de structures d'emboitement conjuguees de dexix modules 
d'encadrement adjacents selon I'invention, 



wo 03/060256 




PCT/FR03/00025 



la figure 9 est une vue schematique en coupe 
verticale des structures d'emboitement de la figure 8, 

la figure 10 est une vue sch6matique en coupe 
verticale d'un autre mode de realisation de structures d'emboitement de deux 
5 modules tfencadrement adjacents selon Tinvention, 

la figure 1 1 est une vue de dessus d'un autre mode de 
realisation d'un revetement de sol selon Tinvention. 

La figure 1 illustre un premier mode de realisation d'un 
revetement de sol selon Tinvention, comprenant des modules d'encadrement 1, 
10 8, 10 apparents et des dalles carrees 7. Le contour du module d'encadrement 1 
est dessin6 en traits gras en vue de permettre de delimiter de fa9on nette ledit 
module. 11 pr6sente la forme generale d'un double T, fabriqu6 k partir de trois 
bandes 2, 3 et 4 : les bandes 3 et 4 sont sendees et/ou coll6es et/ou fix6es 
orthogonalement a la bande 2 par tout moyen adapte, a une de leurs extremit6s 
15 longitudinales 3a, 4a, sur une face laterale de ladite bande 2. Les bandes 3 et 4 
sont positionnees relativement a la bande 2 de fa9on a r6aliser ime piece 
symetrique par rapport a un plan transversal separant en deux parties egales la 
bande 2 (plan transversal de sym6trie de ladite bande 2), et de telle sorte que les 
deux portions sym^triques du module pr6sente chacune la forme d\in T, 
20 globalement symetrique par rapport a un plan longitudinal (vertical) separant la 
bande 3 (respectivement 4) en deux demi-bandes de largeur egale. En variante, 
on pent utiliser des modules d'encadrement en forme de T (correspondant 
chacun k Tune des portions susmentiorm6es du double T). 

Les bandes peuvent dtre des bandes entierement 
25 m6talliques, de preference 6videes de fafon a all6ger la stracture du revetement 
de sol. II pent 6galement s'agir de lames pleines, en bois ou en stratifi6. Dans 
une version preferee, les bandes sont multi-composants : elles sont fabriquees a 
partir de profiles metalliques, preferentiellement en aluminium, et disposent 
d'une lame decorative superieure collee ou fix6e par tout moyen adapte sur le 
30 profile m6tallique. Le mat6riau de la lame decorative est choisi en fonction de 
Teffet esthetique souhaite. Les profiles m6talliques servent de support k la lame 
decorative, et permettent egalement de realiser ime etancheit6 entre ladite lame 
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et le sol. Cette caract6ristique est notamment utile dans le cas d'une lame 
decorative en bois on en stratifie, particuliferement sensible k rhumidite, non 
seulement pour preserver ladite lame une fois le revetement de sol pose, mais 
aussi pour permettre la pose du rev§tement sur un sol fraichement realise et 

5 encore relativement humide. En effet, une telle lame en bois ou stratifie, en 
I'absence du profil6 m6tallique, ne pent etre pos6e que sur un sol ou un support 
parfaitement sec. Ce qui induit un respect strict des temps de s6chage dudit sol 
et pent allonger considerablement le d61ai de realisation du revStement, 
notamment dans le cas d'un sol comprenant une chape relativement charg^e en 

10 eau telle qu'une chape realisee sxor un plancher chauffant du type plancher 
rayonnant electrique ou autre plancher hydraulique (une telle chape exige un 
temps de sechage variant de 1 a 8 mois selon Thumidite ambiante). La pr6sence 
du profile metallique supportant et prot6geant la lame decorative autorise la 
pose des modules d'encadrement sur un sol encore relativement humide, et 

15 permet done de reduire considerablement le temps de realisation du sol et du 
revetement de sol. 

Les profiles utilises presentent typiquement une largeur 
exterieure de 12,8 cm. Us comprennent preferentiellement des ailes laterales 
verticales 5 (voir figure 2) de 0,15 cm de l^geur, definissant un logement 59 de 

20 reception d'une lame decorative 6 de 12,5 cm de largeur, en bois, en stratifie, en 
metal... Les ailes laterales verticales 5, qui affleurent a la surface de la lame 
decorative 6 (surface du sol fini, qui est egalement au meme niveau que les 
faces superieures des dalles 7), protegent avantageusement les ardtes superieures 
de la lame decorative 6. En variante, les profiles metalliques sont constitues 

25 d'une seule embase de support des lames decoratives. La longueur des bandes 3 
et 4 est au moins sensiblement egale k la dimension de la dalle 7, en Texemple 
50 cm, qui est la dimension standard des dalles carrees connues. La longueur de 
la bande 2 est au moins sensiblement egale a 125,6 cm. Des profiles metalliques 
de grande longueur, typiquement de Tordre de 7 m, sont usines (extrudes) puis 

30 d6coup6s en usine aux longueurs susmentionnees ; les rails ainsi obtenus sont 
sondes pour former des modules d'encadrement De la meme fa^on, des lames 
de stratifie ou de bois de grande longueur sont respectivement fabriquees ou 
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debit6es, puis d6coup6es aux longueurs souhait6es et coUees sur les rails 
d'aluminium. En variante, les lames et profiles de grande longueur sont 
assembles avant leur d6coupage. Chaque module d'encadrement est livr6 fini, 
pret a etre pose sur le sol. La pose du revetement de sol selon Tinvention ne 

5 necessite aucune operation de collage d'elements entre eiix, de sorte que le 
temps de pose total est diminu6 des temps de collage et de s^chage usuels des 
revdtements coll6s connus. Un tel module d'encadrement pr6sente un poids total 
inf6rieur a celui d'un module en bois massif ou entiferement en m6tal, pour une 
tenue m6canique et ime dur6e de vie 6quivalentes. 

10 La figure 1 illustre egalement im autre mode de realisation 

de rinvention, comprenant des modules d'encadrement droits 20, 21, 22, 23, 
221, 222. Chacim de ces modules d*encadrement comprend ime unique bande 
droite. Les modules 21, 22, 221, 222 pr6sentent une longueur sensiblement 
6gale k 50 cm (dimension de la dalle), et ime l^geur de Tordre de 12,8 cm. Les 

15 modules 20 et 23 presentent une longueur au moins sensiblement 6gale k 
125,6 cm, et une largeur de I'ordre de 12,8 cm. De tels modules sont 
particulierement faciles a emballer et stocker. 

La figure 2 illustre une section transversale de la bande 2 
(ou des bandes 3 et 4) du module d'encadrement 1 et d'une portion de la dalle 7 

20 adjacente k ladite bande. Le profile metallique de ladite bande 2 presente deux 
ailes laterales verticales 5 (dont une seule est illustree sur la figure 2) et une ame 
inferieure 14, d6finissant im logement de reception 59 de la lame 6. Une lame 
13 en materiau synth6tique elastique et/ou isolant phoniquement et/ou 
thermiquement, telle qu'ime lame en caoutchouc, est collee sur la face inferieure 

25 de Tame 14, en vue d'amortir les chocs du profile sur le sol qui pourraient 
survenir en I'absence de ladite lame isolante lorsqu*une personne marche sur la 
bande, et d'absorber ainsi les bruits subsequents generis, et/ou d'isoler 
phoniquement d'lme piece situ6e a un etage inferieur la piece dans laquelle le 
revStement de sol est pos^, et/ou d'isoler thermiquement le profile et la lame 

30 decorative 6, du sol 43 sur lequel est pose le revStement (dit sol brut), A noter 
que ladite lame isolante 13 est avantageusement coll6e sur le profile avant 
decoupage de celui-ci aux longueurs souhaitees pour r^aliser les modules 
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d'encadrement. En variante, la lame isolante et le profile pr6sentent des 
structures coinpl6mentaires en queue d'aronde pour leur assemblage. L'epaisseur 
totale (dimension selon la direction verticale) de la bande 2 ainsi obtenue est de 
20 mm environ. 

5 La dalle 7 est constitute d'xme plaque 17 de rattrapage en 

agglom6r6 de 4 ^ 6,5 mm d'epaisseur, d'une plaque decorative 16, telle qu'un 
carr6 de papier peint ou une plaque en fibres naturelles on synth6tiques tissues 
ou coUees (sisal, coco, jonc de mer, tissu, moquette...) de 0,5 k 3 mm 
d'epaisseur, et d'une plaque 15 en verre tremp6 d'environ 13 mm d'epaisseur, de 

10 sorte que la dalle 7 presente une epaisseur de Tordre de 20 mm, de preference 
exactement 6gale a celle des modules d'encadrement. Les plaques sont 
superpos6es les unes sur les autres lors de la pose du revStement de sol, la 
plaque de rattrapage 6tant pos6e k m6me le sol dans la maille de treillis 
delimitee par les modules d'encadrement adjacents pr6alablement pos6s. II n'est 

15 pas necessaire de coUer lesdites plaques. II est ainsi ais6 de retirer une dalle en 
vue de son remplacement, si celle-ci est abimee ou cassee, ou dans un but 
esth6tique (remplacement de la seule plaque decorative 16 ou de Tensemble de 
la dalle, au gre des modes et de revolution des goiits de chacun ou dans le but 
d'harmoniser le revetement de sol avec un nouveau papier peint mural ou un 

20 nouveau mobilier). II est k noter qu'il est possible d'associer des dalles 
differentes (sol fini 44 en moquette, en verre, en terre cuite...) dans ime meme 
piece, et de creer ainsi toutes les ambiances et tons les motifs possibles. La seule 
condition a cette diversite est de concevoir des dalles de mdme epaisseur totale, 
correspondant au moins sensiblement, de pr6f6rence exactement, k Ttpaisseur 

25 des modules d'encadrement Les plaques de finition 6tant de pr6f6rence choisies 
parmi des plaques standard connues, xme gamme limit6e de plaques inferieures 
de rattrapage, d'epaisseurs predefinies en fonction des plaques de finition 
existantes, pent etre proposee. 

La figure 3 illustre un autre mode de realisation de 

30 modules d'encadrement et de dalles selon Tinvention. Le module d'encadrement 
Ibis, vu en coupe transversale, comprend un profile metallique support 
comprenant deux ailes lat6rales verticales 5bis et une ame inf6rieure 18 de 
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section transversale avantageusement 6vid6e par endroits de fapon k all6ger le 
profile sans affecter sa tenue m6canique. L'Sme 18 comprend des logements 
inferiexirs 58 de reception de bandes longitudinales 19 en caoutchouc ou autre 
mat6riau 16g6rement elastique et/ou isolant, permettant notamment d'absorber 

5 les chocs verticaux subis par le module d'encadrement Le mode de r6alisation 
illustre comprend quatre bandes isolantes de forme ovoi'de en contact avec le sol 
bmt 57 ; toutes autres formes et repartitions des bandes isolantes sont conformes 
k rinvention, De la meme fa9on, la section de Vkme du profile metallique utilise 
pour r6aliser les modules dencadrement n'est pas limitee a celle illustr6e. A 

10 noter egalement que les evidements de Tame du profile metallique peuvent etre 
utilises pour le passage de cables electriques. 

Les dalles This comprennent chacune une plaque 
infSrieure 56 en caoutchouc ayant une 6paisseur de I'ordre de 2 mm, une plaque 
de rattrapage 24 en agglom6r6 de 10 k 15 mm d'epaisseur, et une plaque de 

15 moquette 23 de 3 a 8 mm d'epaisseur, la combinaison de ces trois 616ments 
peraiettant d'obtenir une dalle de 20 mm d'epaisseur. 

Le revetement de sol selon Tinvention pent etre pose 
flottant ou, en variante, coUe. La pose flottante est pr6f6r6e pour sa rapidit6 (pas 
de temps de collage des 616ments, ni de s6chage de la colle). Elle permet de plus 

20 de faciliter le changement ulterieur d'une dalle et/ou d'un module d'encadrement. 
Les modules d'encadrement sont pos6s et assembles successivement : on pose 
un premier module, puis un deuxi^me que Ton assemble au premier, puis un 
troisieme que Ton assemble au deuxifeme et/ou au premier, et ainsi de suite de 
fagon a realiser un treillis rigide tamisant Tensemble de la pifece, ce sans se 

25 soucier de la position relative des modules, qui est ajustde de fa9on automatique 
de par leur forme et la structure de leurs moyens d'assemblage. Les modules 1, 
8, 10 en double T peuvent etre disposes en quinconce ou, en variante, alignes les 
ims en regard des autres. 

On dispose ensuite les daUes, par encastrement vertical, 

30 dans les mailles realis6es par les modules dencadrement, qai pr6sentent des 
fomie(s) geom6trique(s) et dimensions identiques k celles des dalles, k im jeu 
prds inf6rieur k 1mm (de pr6f6rence infiSrieure 0,5nmi) permettant la mise en 
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place des dalles. Les dalles sont pos6es k mSme le sol et sont de preference ni 
coll6es au sol, ni fixees ou coll6es aux modules qui les encadrent De sorte que 
chaque dalle peut etre posee ou retiree sans avoir k deplacer les modules 
d'encadrement adjacents. 
5 Des modules d'encadrement, dits modules extremes, situes 

en bordure des murs de la pifece k recouvrir, sont eventuellement d6coup6s aux 
dimensions requises au moyen d'xme scie, de fa9on a permettre d'encastrer 
chacun desdits modules entre le mur et le(s) modiile(s) d'encadrement qui lui 
est/sont adjacent(s). 

10 Des dalles, dites dalles extremes, situees en bordure des 

murs de la pifece, sont 6ventuellement decoupees aux dimensions des surfaces au 
sol d61imit6es par les modules d'encadrement extremes et le mur adjacent. Des 
plinthes p6ripheriques (ou baguettes quart de rond) usuelles sont dispos6es sur 
les bords extremes des dalles et modules d'encadrement extr&nes, et sont coll6es 

15 sur les murs adjacents. Le procede de pose est simple et rapide, le 
positionnement relatif des modules d'encadrement s'effectue sans erreur 
possible. II peut etre mis en oeuvre par une personne quelconque, ne possedant 
aucune aptitude particulidre. 

Selon un premier mode de realisation des moyens 

20 d'assemblage amovible, illustre sur les figures 4 et 5, le module d'encadrement 
20 comprend deux logements inferieurs longitudinaux 69, 68 opposes, menages 
dans le profile metallique dudit module le long de ses bords lateraux 52, 53. Le 
profile metallique 6tant fabriqu6 par extrusion, les logements 68, 69 sont con9US 
dans la forme mSme du profil6 et s'6tendent sur toute la longueur du module 

25 d'encadrement. Le module d'encadrement 21 adjacent, agence 
perpendiculairement au module 20, est pr6ferentiellement fabriqu6 a partir du 
meme profile metallique ; il presente un logement 83 inf6rieur lateral s'etendant 
longitudinalement le long de son bord lat6ral 80, et un logement 84 similaire le 
long de son bord lateral oppos6 81. Le module d'encadrement 20 presente de 

30 plus, dans la zone d'assemblage 20a des modules 20 et 21, deux encoches 67, 
82, decouples dans son bord lateral 52, et espac6es d'une distance correspondant 
sensiblement a la distance separant les deux logements lat6raux 83, 84 du 
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module 21 adjacent (distance 16g6rement inftrieure k la largeur du module 21). 
Les moyens d'assemblage amovible des modules 20 et 21 compremient de plus 
deux 6querres 60, 61, form6es chacime de deux plaques planes s'6tendant dans 
des plans orthogonaux (ces plans sont verticaux lorsque T^querre est observ^e 

5 dans sa position d'assemblage definitive). La plaque (ou branche) 62 de Tequerre 
60 est destin6e a venir s'encastrer verticalement dans le logement 69 du module 
d'encadrement 20 ; la plaque (ou branche) 63 de ladite 6querre est destinee a 
venir s'encastrer verticalement dans Tencoche 67 du module 20 et le logement 
83 du module 21. La plaque 62 presente un per9age 64 de reception d'une vis de 

10 fixation, destine a cooperer avec im pergage 66 menage dans le bord 52 du 
module 20 ; la plaque 63 de Tequerre presente un per9age 65 de reception d'une 
vis de fixation, destin6 k coop6rer avec un per9age 85 menage dans le bord 80 
du module 21. L'6querre 60 associee aux vis de fixation susmentionnees permet 
de r6aliser une liaison rigide entre les modules 20 et 21, d'lm premier cote de 

15 rextremite longitudinale 21a du module 21. Uequerre 61 est identique a celle 
precedemment d6crite et permet de realiser une liaison similaire entre les 
modules 20 et 21 de Tautre cote de Textremite longitudinale 21a du module 21. 
Le module 20 presente trois autres paires d'encoches decoupees dans ses bords 
lat6raux 52, 53 dans les zones d'assemblage 20b, 20c, 20d, pour permettre sa 

20 fixation, au moyen d'6querres, aux modules d'encadrement 22, 222, 221. 



longitudinale 54, a Textremite longitudinale 55 du module 23 identique adjacent. 
A cette fin, il presente un premier per^age lateral 77 manage dans son bord 
lateral 52 h proximit6 de rextr6mit6 longitudinale 54, et un second per9age 

25 m6nag6 dans son bord lateral 53 dans Talignement du premier per9age. Le 
per9age 77 d6bouche ainsi sur le logement 69 ; le per9age oppose (non 
reference) debouche swl le logement 68. Le module 23, fabriqu6 a partir du 
meme profile metallique, comprend de fa9on similaire deux logements 
inf6rieurs longitudinaux 79, 86 le long de ses bords lateraux 71, 72. II presente, 

30 a proximitd de son extremity longitudinale 55, un premier per9age 78 m6nag6 
dans le bord lateral 71 et debouchant sur le logement 79, et un second per9age 
(non r6f6rence) manage dans le bord lateral 72 et debouchant sur le logement 



Le module 20 est par ailleurs assemble, a son extremity 
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86. Les moyens d'assemblage des modules 20 et 23 comprennent, de plus, une 
premiere plaque 73 interpos6e entre les deux modules, encastr6e pour partie 
dans le logement 69 du module 20, et pour partie dans le logement 79 du 
module 23, et une seconde plaque 74 encastr6e pour partie dans le logement 68 
du module 20, et pour partie dans le logement 86 du module 23. La plaque 73 
comprend deux pei^ages 75, 76 destines h coop6rer respectivement avec les 
per^ages 77 et 78 pour recevoir une vis de fixation ; la plaque 74 comprend de 
m6me deux perfages destines k coop6rer respectivement avec les pergages (non 
ref6renc6s) traversant les bords lateraux 53 et 72. 

Le module 20 est done associe a deux plaques 73, 74 pour 
sa fixation au module 23 par son extr^mit^ longitudinale 54, deux plaques 
identiques son autre extr6niit6 longitudinale, et huit 6querres 60, 61 pour sa 
fixation aux modules 21, 22, 221, 222. Pour d6monter un tel module, il suffit de 
retirer les dalles qui lui sont adjacentes (six dalles au total), de d6visser les 
douze vis de fixation traversant ses deux bords lateraux (les vis sont accessibles 
horizontalement depuis I'espace initialement occupy par les dalles retirees), puis 
de soulever ledit module d'encadrement Le module d'encadrement 22 est 
associ6 a quatre 6querres. Pour d6monter un tel module, il suffit de d6poser les 
deux dalles qui lui sont adjacentes, de d6visser les quatre vis de fixation 
traversant ses deux bords lat6raux (les vis sont accessibles horizontalement 
depuis I'emplacement des dalles retirees), puis de soulever ledit module 
d'racadrement. 

Un deuxi^me mode de r6alisation des moyens 
d'assemblage amovible conforme k I'invention est illustr6 sur les figures 6 et 7. 
Pour sa fixation h un module d'encadrement droit perpendiculaire 101, le 
module d'encadrement droit 100 comprend deux ailes lat^rales 115, 116, 
s'etendant horizontalement au-dela de son bord lat6ral 103, a distance du sol 
(c'est-a-dire de la surface inf6rieure du module en contact avec le sol). Chaque 
aile 116, 115 d^finit ainsi im logement inferieur 116a, 115a. II est a noter que 
ces ailes font partie int6grante du profile m6tallique du module 100. Le profile 
m6tallique extrud6, utilis6 pour r6aUser ledit module, comprend initialement, 
dans le prolongement du bord lateral 103, une unique aile s'6tendant sur toute la 
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longueur du profild. Cette aile est ensuite d6coup6e en divers points 
correspondant aux futures zones d'assemblage de chacun des modules fabriqu6s 
h partir du profd6, pour former notamment les ailes 115 et 116 du module 100 
repr6sent6. Le module 101, pr6f6rentiellement fabrique a partir du meme profile 
metallique, pr6seate deux ailes horizontales laterales 104, 105. Les moyens 
d'assemblage du module 100 et du module 101 comprennent, de plus, deux 
6querres 106, 113, fonn^es chacune de deux plaques planes s'6tendant dans un 
m6me plan. La plaque (ou branche) 107 de Tequerre plate 106 est destin^e k 
venir s'encastrer sous I'aile laterale 116 du module d'encadrement 100 ; la 
plaque (ou branche) 108 de ladite equerre est destinee k venir s'encastrer sous 
I'aile laterale 105 du module d'encadrement adjacent 101. Les extremites 
longitudinales 128, 129 des ailes lat&ales 116, 105 sont d6coup6es en biais, k 
45°, de fapon k pouvoir venir en but6e IWe contre I'autre lorsque les modules 
sont assembles. La plaque 107 de I'^querre plate 106 pr6sente un per^age 109 
vertical de r6ception d'xme vis de fixation, destine a coop6rer avec un per9age 
112 vertical manage dans I'aile 116 du module 100 ; la plaque 108 de ladite 
Equerre presente im perpage 110 vertical de reception d'une vis de fixation, 
destin6 a coop6rer avec un perpage 111 vertical m6nag6 dans I'aile 105 du 
module 101. L'6querre plate 106, associ6e aux deux vis de fixation 
susmentionn6es, permet d'imposer I'orientation relative des deux modules 100, 
101, et de les Her rigidement I'un k I'autre d'un premier c6t6 de rextr6mit6 
longitudinale du module 101. L'equerre 113 realise une liaison similaire de 
I'autre c6t6 de rextr6mit6 longitudinale dudit module 101. 

Le module d'encadrement 100 est par ailleurs reli6, par 
une de ses extremites longitudinales, k un module 130 presentant deux ailes 
lat6rales horizontales oppos6es 124, 125. Le module d'encadrement 100 
presente deux ailes similaires 127, 126, situ6es dans le prolongement, 
respectivement, des ailes 116, 123. Les moyens d'assemblage des modules 100 
et 130 comprennent, de plus, une premiere plaque 119 interposee entre les deux 
modules, encastr^e pour partie sous I'aile 127 du module 100, et pour partie sous 
I'aile 124 du module 130, et une seconde plaque 120 encastr6e pour partie sous 
I'aile 126 du module 100, et pour partie sous I'aile 125 du module 130. La 
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plaque 119 comprend deux per9ages 121, 122 destines k coop6rer, 
respectivement, avec des per9ages 117, 118 traversant verticalement les ailes 
127, 124, pour recevoir une vis de fixation ; la plaque 120 comprend de mSme 
deux per9ages destines a cooperer respectivement avec deux per9ages (non 
references) traversant les ailes laterales 126, 125. Les plaques 119, 120 et vis 
associees r^alisent deux liaisons rigides des modules 100 et 130, de part et 
d'autre, lat^ralement, desdits modules. 

Les dalles associ6es k de tels modules comprennent 
chacime une plaque de rattrapage, en agglomere par exemple, dont la surface 
correspond a la surface au sol delimitee par les bords exterieurs des ailes 
lat6rales des modules d'encadrement adjacents. L'epaisseur de cette plaque de 
rattrapage est choisie de telle sorte que la plaque afQeure au niveau de la surface 
horizontale sup6rieure desdites ailes. Une plaque de jSnition de dimensions 
sup6rieures est posee sur cette plaque de rattrapage ; elle repose egalement sur 
les ailes laterales des modules d'encadrement adjacents de fa9on k recouvrir 
totalement lesdites ailes. Pour demonter un tel module, il suffit de retirer les 
dalles qui lui sont adjacentes (on pent ne retirer que les plaques de finition 
desdites dalles...)* de retirer les vis de fixation dudit module aux plaques et 
6querres plates auxquelles il est associe (les vis sont accessibles verticalement 
depuis les emplacements des plaques de finition retir6es), et de soulever le 
module. 

Selon un troisieme mode de realisation des moyens 
d'assemblage amovible, illustre sur les figures 8 et 9, le module d'encadrement 1 
comprend, a rextr6mite longitudinale Ubre 12 de sa bande 3, une structure 
d'emboitement 26 rentrante, dite structure d'emboitement femelle, formee 
notamment de rainures 31 inf6rieures m6nagees, selon la direction longitudinale, 
dans Tame 14 du profile metallique de ladite bande 3 et definissant des nervures 
32. Lesdites nervures 32 sont travers6es selon la direction traasversale par un 
alesage 27. L'Sme 14 du profile metallique pr6sente ainsi a son extremite 12 une 
altemance, selon la direction transversale, de dents (ou nervures) 32 et de 
rainures 31, surmontees de la lame decorative 6, dont la face transversale 
extrSme 6a (encore dite extremity longitudinale) est situ6e dans le prolongement 
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vertical de la face extr&ne 32a des dents 32, de fagon k masquer la structure 
d'emboitement 26. 

Le module d'encadrement 8 adjacent poss^de une structure 
d'emboitement 25 conjugu6e, dite structure d'emboitement mMe, s'6tendant en 

5 saillie, selon la direction transversale de sa bande 46, de la face laterale 45 de 
ladite bande (ou plus pr6cis6ment de son profile m6tallique 47, sur lequel la 
structure 25 est soud6e). La structure d'emboitement 25 pr6sente une altemance, 
selon la direction longitudinale de la bande 46, de nervures 30 -destinees k 
s'emboiter dans les rainiires 31 du module 1 voisin- et de rainures 33 -destinies 

10 k recevoir les nervures 32 du module 1-. Les nervures 30 sont transpercees par 
nn al6sage 28 de m&ne section que I'al^sage 27 de la structure 26. 
L'emboitement des deux structures conjugu6es pent s'eflFectuer selon la direction 
longitudinale de la bande 3 du module 1 (qui correspond k la direction 
transversale de la bande 46 du module 8) si I'encombrement alentour le permet, 

15 ou encore selon la direction verticale : on presente, a cet effet, la structure 26 de 
la bande 1 au-dessus et k I'aplomb de la structure 25 de la bande 8. Les al6sages 
26 et 27 sont r6alis6s de telle sorte qu'ils coincident pour former un unique 
alesage cylindrique conamim horizontal lorsque les deux structures 
d'emboitement sont assembl6es, et que les feces extrfimes 32a et 6a, 

20 respectivement du profile 14 et de la lame decorative 6 du module 1, sont en 
but^e centre la face 45 du profile 47. Ledit alesage commun est destine a 
recevoir une tige 29, en vue de solidariser les deux structures (et done les deux 
modules adjacraits). Un filetage est usin6 dans I'une quelconque des nervijres 30 
ou 32, et la tige utilis6e est une vis (ou une tige filet6e sur au moins une partie 

25 de son corps, par exemple sur une longueur de I'ordre de la largeur de la nervure 
30 filetee). En variante, les al6sages 26 et 27 sont lisses et la tige utilis^e est un 
goujon ou autre goupille. 

Selon im quatri^me mode de realisation des moyens 
d'assemblage amovible conforme k I'invention, illustr6 sur la figure 10, le 

30 module Ibis presente, k rextr6mit6 longitudinale 12bis d'une de ses bandes, une 
structure d'emboitement 34 rentrante, dite structure femelle, comprenant une 
mortaise 37 verticale (ou alesage vertical) m^nag^e dans une 6paisseur de son 
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profil6 m6tallique 18, en retrait, selon la direction longitudinale, des faces 
extremes 6a et 18a respectivement de la lame decorative et du projai6 m6tallique 
de ladite bande. La mortaise est destinee k recevoir un tenon 36 d'une structure 
d'emboitement 35 male s'etendant en saillie selon la direction transversale de la 

5 bande 46bis du module d'encadrement 8bis adjacent (structure saillante). Le 
tenon 36 est forme a une distance de la face laterale 45bis de ladite bande 46bis 
adaptee pour que les faces extremes 6a et 18a du module Ibis soient en butee 
contre ladite face 45bis lorsqne les structures d'emboitement sont embolt6es. En 
variante, le tenon est forme k nne distance de la face laterale 45bis adaptee ponr 

10 qu'il existe un jeu entre les faces 6a, 18a et 45bis facilitant Temboitement des 
structures 34 et 35, ledit jeu etant choisi minimal et de preference inferieur h 
0,5 mm. La mortaise 37 est de pr6f6rence dotee d'epaulements 39 sur lesquels 
sont destines a s'appuyer des 6paulements conjugu6s 38 du tenon 36. Les 
6paulements 38 et 39 interdisent tout d6placement relatif vertical des structures 

15 d'emboitement, ime fois celles-ci encastrees Tune dans Tautre. L'emboitement 
des structures 34 et 35 s'effectue verticalement, en presentant Textremite 12bis 
du module Ibis au-dessus et en regard de la structure d'emboitement 35 du 
module 8bis, et en encastrant le tenon 36 dans la mortaise 37. Etant donne la 
forme des tenon 36 et mortaise 37 d6finissant une tSte 61 du tenon et une tSte 60 

20 conjuguee de la mortaise, la personne qui installe le revetement de sol doit 
exercer une certaine pression sur Textremite 12bis du module Ibis pour 
permettre I'emboitement, en tapant sur ladite extremite au moyen de son pied ou 
de tout objet adapt6 (petite masse par exemple). II est par ailleurs preferable que 
Tune au moins des structures d'emboitement, de preference le tenon 36, soit 

25 con9ue dans im materiau legdrement souple et elastique pour faciliter 
Temboitement des structures et garantir Tefficacit^ des moyens de blocage 
(epaulements 38 et 39). A noter que des structures d'emboitement en aluminimn 
(dans le cas de profiles 18 et 47bis en aluminium) sont conformes a Tinvention. 
II est k noter qu'un tel module d'encadrement pent §tre depose sans qu'il ne soit 

30 necessaire de d6poser une dalle adjacente. 

Dans ces (troisifeme et quatrieme) modes de realisation a 
structures d'emboitement, chaque module d'encadrement comprend uniquement 
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des structures d'emboltement du meme type, c'est-i-dire soit mSle (saillante 
et/ou a tenon), soit femelle (rentrante et/ou a mortaise), qu'il s'agisse de 
structures d'emboltement lat^rales ou extremes (aux extr6mit6s longitudinales). 
Poxir demonter un module d'encadrement ne comportant que des structures 
femelles, il suffit de soulever ledit module en vu de decoupler ses structures 
d'emboltement des structures conjuguees des modules adjacents (il est inutile de 
manipuler lesdits modxiles adjacents), apres avoir pr6alablement, le cas 6ch6ant, 
retirer les dalles adjacentes et les tiges de blocage desdites structures 
tfemboltement. Pour demonter un module d'encadrement ne comportant que des 
structures males, il convient de demonter prealablement les modules (a 
structures d'emboitement femelles) qui lui sont adjacents. 

Le revStement de sol selon Tinvention peut gtre pose sur un 
sol quelconque : plancher en b6ton, chape, plancher en bois, etc, II n'est pas 
n^cessaire que le sol soit parfaitement lisse. Un plancher presentant des asp6rit6s 
ou des inegalites peut etre reconvert du revetement selon Tinvention, des lors que 
la hauteur sous une regie de 2m n'excede pas 5 mm. 

La figure 11 iUustre un autre mode de realisation de 
rinvention comprenant des modules d'encadrement 40 a quatre bandes formant 
un cadre periph6rique d'une dalle 41. De tels modules sont associ^s chacun a au 
moins quatre el6ments d'assemblage (non representes) pour letir liaison a quatre 
modules adjacents. Chaque lame decorative presente im onglet a chacune de ses 
extremites pour sa jonction avec la lame orthogonale voisine. En variante, elle 
pr6sente des extr6mit6s droites. 

n va de soi que Tinvention peut faire Tobjet de nombreuses 
variantes par rapport aux modes de realisation pr6c6demment d6crits et 
repr6sentes sur les figures. 

En particulier, les modules d'encadrement peuvent 
presenter une autre forme que celles decrites et illustrees, des lors que cette forme 
et/ou les moyens d'assemblage permettent de les positionner les uns par rapport 
aux autres de fafon simple et syst6matique, sans avoir, notamment, a mesurer une 
distance ou un angle relatif, et de constituer im treillis rigide de reception des 
dalles. 
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Par anieurs, les dalles peuvent 6tre de forme geometrique 
quelconque, et notamment polygonale. Dans le cas de dalles hexagonales, chaque 
module d'encadrement comprend, par example, cinq bandes dont quatre de mSme 
longueur, deux bandes de meme longueur etant fixees a chaque extremite 

5 longitudinale de la cinquieme bande de fa9on a former des angles de 120'' entre 
elles et avec ladite cinquieme bande. En variante, des dalles octogonales peuvent 
etre associ6es a des dalles carrees pour former un revStement selon Tinvention. 
Les modules d'encadrement correspondants sont, par exemple, form6s de 2 
portions symetriques defmissant. Tune par rapport a Tautre, sur une de leurs faces 

10 laterales, xm angle droit correspondant a un sommet d'xme dalle carree, et 
definissant chacune, sur leur autre face lat6rale deux angles correspondants a 
deux sommets consecutifs d'lme dalle octogonale. On pent egalement envisager 
un revetement de sol k dalles rondes, etc.. II est noter cependant que de tels 
revetements ont un cout de revient plus important que ceux a dalles carries ou 

15 rectangulaires, puisqu'ils necessitent, pour la fabrication dun module 
d'encadrement, un nombre doperations de decoupe et/ou de soudure de profiles 
et de lames decoratives superieur. 
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REVENDICATIONS 
II - RevStement de sol modulaire comprenant : 

- des dalles (7), 

- au moins une s6rie de modules (1, 8) d'encadrement de 
5 dalle identiques et rigides au moins dans un plan, les modules d'encadrement de 

la(des) s6rie(s) 6tant complementaires de fafon k pouvoir 6tre plac6s les uns par 
rapport aux autres pour former un treillis d'encadrement apparent desdites dalles 
(7) presentant des mailles de dimensions au moins sensiblement identiques i 
celles des dalles, 

10 -des moyens d'assemblage amovible des modules 

d'encadrement entre eux, adapt6s pour imposer une orientation relative desdits 
modules et les lier rigidement dans un plan au moins, 

caract6ris6 en ce que les moyens d'assemblage amovible sont adapt6s pour 
pennettre, une fois le rev6tement de sol pose, de retirer l*un quelconque des 

15 modules d'encadrement en ne manipulant que ledit module d'encadrement et/ou 
les seul(e)s dalles et/ou modules qui lui sont adjacent(e)s. 

21 - RevStement selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
que les moyens d'assemblage sont ad^t6s pour, une fois le rev6tement pos6, 
pennettre de dissocier un premier module d'encadrement des modules 

20 d'encadrement qui lui sont adjacents par simple deplacement dudit premier 
module selon une direction verticale. 

3/- RevStement selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caract6rise en ce que les modules d'encadrement (20, 23) d'au moins une s6rie 
pr6sentent une forme gen^rale de bande droite. 

25 4/ - Revdtement selon la revendication 3 comprenant des 

dalles carr6es ou rectangulaires, caract6rise en ce qu'il comprend une premiere 
s6rie de modules (21, 22) identiques ayant une forme g^nerale de bande droite de 
largeur quelconque et de longueur au moins sensiblement egale a un premier cote 
des dalles, et une seconde s6rie de modules (20, 23) identiques ayant une forme 

30 g6n6rale de bande droite de longueur au moins sensiblement 6gale k la somme de 
I'autre c6t6 des dalles et de la largeur d'un module de la premiere serie, ou au 
double de cette somme. 
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5/- RevStement selon Tune des revendications 1 ou 2, 
caracteris6 en ce que les modules d'encadrement d'au moins une s6iie presentent 
une forme generale de bande non droite adaptee pour definir au moins un angle 
caracteristique d'une maille du treillis ou une portion courbe caracteristique d'une 
5 maille du treillis. 

6/ - RevStement selon la revendication 5, caracterise en ce 
qu'il comprend des dalles (7) ayant la forme d'un polygene, et en ce que les 
modules d'encadrement (1, 8) d'au moins une s6rie presentent une forme adapt6e 
pour encadrer chacun au moins un sommet de polygene d*une dalle. 

10 7/ - Revetement selon la revendication 6, comprenant des 

dalles carrees (7) ou rectangulaires, caracteris6 en ce que les modules 
d'encadrement (1) d'au moins une serie comprennent chacun au moins deiix 
bandes (2, 3) droites orfhogonales. 

8/ - RevStement selon la revendication 7, c^act^rise en ce 

15 que les modules d'encadrement dau moins une serie comprennent chacun une 
premiere bande droite de largeur quelconque et de longueur au moins 
sensiblement egale a un premier c6te des dalles, et une seconde bande droite 
orthogonale de longueur au moins sensiblement 6gale k la somme de Tautre c5te 
desdites dalles et de la largeur de la premiere bande, la premifere bande etant 

20 fixee, par une extremite longitudinale, au centre d'une face laterale de la seconde 
bande. 

9/ - Revetement selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les modules d'encadrement (1) d'au moins une serie compremient chacun 
deux premieres bandes (3, 4) droites paralleles en regard, de largeur quelconque 

25 et de m§me longueur au moins sensiblement egale a un c6te des dalles (7), fix6es 
chacune orthogonalement, par une extremite longitudinale (3a, 4a), sur une face 
laterale d'une troisieme bande (2) droite, en regard de dexix sections de cette 
troisieme bande delimitant deux portions extremes de meme longueur et une 
portion centrale de ladite troisieme bande, la portion centrale ayant une longueur 

30 au moins sensiblement 6gale au double de la longueur d'une portion extrSme, 
ladite troisieme bande (2) ayant une longueur totale au moins sensiblement egale 
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k la somme des largeurs cumul^es des premifere et deuxifeme bandes et du double 
de I'autre cdt6 desdites dalles. 

10/ - Revdtement selon I'line des revendications 1^9, 
caract6rise en ce qu'il comprend une unique serie de modules d'encadrement (1, 

5 8) identiques et complementaires. 

11/- RevStement selon I'une des revendications 1 k 10, 
caract6ris6 en ce que les moyens d'assemblage amovible de deux modules 
d'encadrement adjacents, assembles entre eux en un point au moins, dit point 
d'assemblage, comprennent au moins im 616ment rigide (60, 106) forme de deux 

10 portions (62, 63, 107, 108), dites branches, I'une (62, 107) desdites branches etant 
destin^e k venir s'encastrer sous Tun (20, 100), premier, des modules 
d'encadrement, dans un logement (69, 116a) inferieur correspondant dudit 
premier module s'etendant k partir du point d'assemblage, I'autre (63, 108) 
desdites branches 6tant destin6e k venir s'encastrer sous I'autre (21, 101), 

15 deuxi^me, des modules d'encadrement, dans un logement (83) inKrieur 
correspondant dudit deuxieme module s'etendant k partir du point d'assemblage. 

12/ - RevStement selon la rfevendication 1 1 et selon I'une 
des revendications 3 ou 5, caract6ris6 en ce que chaque logement (69, 116a) 
inferieur de reception d'une branche de Moment d'assemblage s'6tend 

20 principalement selon une direction longitudinale de la bande (20, 1 00). 

13/ - RevStement selon I'une des revendications 1 1 ou 12, 
caiact6ris6 en ce que le(s) el6ment(s) d'assemblage de deux bandes droites 
orthogonales de deux modules d'encadrement adjacents (20, 21) est(sont) 
constitu6(s) chacun d'une 6querre (60). 

25 14/ - RevStement selon Time des revendications 11 ou 12, 

caracteris6 en ce que le(s) 616ment(s) d'assemblage de deux bandes droites 
align6es de deux modules d'encadrement adjacents (20, 23) est(sont) constitu6(s) 
chacun d'une barre droite ou d'une plaque plane (73) droite. 

15/ - Rev6tement selon I'une des revendications 11 k 14, 

30 caiact6ris6 en ce qu'il comproid des moyens de blocage amovible des moyens 
d'assemblage, telles que deux vis de fixation traversant chacime un bord lateral 
d'un module d'encadrement et ime branche de I'^lement d'assemblage, aptes k 
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interdire un d6placement relatif des modules d'encadrement et de l'616ment 
d'assemblage. 

16/ - Revdtement selon Time des revendications 1 i 10, 

caract6ris6 en ce que : 
5 - les moyens d'assemblage amovible de chaque module 

d'encadrement comprennent au moins une structure d'emboitement (26) destin^e 
a venir s'embotter, selon une direction verticale, dans une structure 
d'embottement conjuguee (25) d'un module d'encadrement adjacent, 

- chaque module d'encadrement ne comprend que des 
10 structures d'emboitement de type mile ou que des structures d'emboitement de 

type femelle, 

- le rev6tement comprend au moins deux series de modules 
d'encadrement compl6mentaires, une premiere s6rie de modules d'encadrement k 
structures d'emboitement de type male, et une deuxi^me s6rie de modules 

15 d'encadrement k structures d'emboitement conjugu^es de type femelle. 

17/ - Revdtement selon la revendication 16, caracterise en 
ce que les structures d'embottement (25, 26) conjuguees sont adaptdes pour 
d6finir, lorsqu'elles sont emboit6es, un al6sage (27, 28) commun horizontal 
destine k recevoir une tige (29) en vue d'interdire leur deplacement relatif. 

20 18/ - Revfitement selon la revendication 16, caract^s6 en 

ce que la structure d'emboitement (35) d'un module d'encadrement (Sbis) 
comprend un tenon vertical (36) destine a venir s'emboiter dans une mortaise 
verticale (37) conjugu6e de la structure d'emboitement (34) conjuguee du module 
d'encadranent (Ibis) adjacent. 

25 19/ - Rev8tement selon la revendication 18, caract6ris6 en 

ce que le tenon (36) est dans im mat6riau pouvant 8tre d6form6 de fagon 61astique 
et presente au moins un epaulement horizontal (38) definissant une tete (61) du 
tenon destinee k venir s'encastrer en force dans ime tdte conjugu6e (60) de la 
mortaise (37) en vue d'interdire le deplacement relatif vertical des stractures 

30 d'emboitement conjuguees (34, 35). 

20/ - Rev6tement selon I'une des revendications 1 k 19, 
caracterise en ce que les modules d'encadrement (1) compremient un ou plusieurs 
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profiles m6talliques (14, 5) pr6sentant chacun un logement sup6rieur (59) de 
r6ception d'une lame decorative (6). 

21/ - RevStement selon la revendication 20, caract6ris6 en 
ce que chaque profile metallique (18) incorpore des moyens (19) 61astiques 
5 inferieurs d'amortissement definissant xine surface d'appui du module 
d'encadrement (Ibis) sur un sol (57). 

22/ - Rev6tement selon la revendication 21, caract6ris6 en 
ce que chaque profile metallique (18) comprend au moins un logement inKrieur 
de reception d'lme bande (19) en materiau synthetique du type caoutchouc ou 
10 mousse injectee s'etendant en saillie du profile (18) selon la direction verticals 

23/ - Revetement selon Tune des revendications 1 a 22, 
caracteris6 en ce que chaque dalle (7) est form6e d'une pluralite de plaques 
61ementaires superpos6es, dont au moins une plaque (17) inf^eure de rattrapage 
etune plaque superieure (16, 15) de finition. 
15 24/- Revetement selon la revendication 23, caract6rise en 

ce que chaque plaque inferieure de rattrapage est choisie parmi une plaque en 
agglomere, caoutchouc, carton, mousse rigide. 

25/ - Revdtement selon Time des revendications 23 ou 24, 
caract6ris6 en ce que chaque plaque sup6rieure de finition est choisie parmi un 
20 carreau en terre cuite, im carreau en c6ramique, une dalle en pierre, une plaque en 
fibres synthetiques telle qu'une plaque de moquette, ime plaque en materiau 
synthetique du type PVC, une plaque en fibres naturelles du type dit sisal ou coco 
ou jonc de mer, une plaque de bois massif ou de stratifie, une plaque en 
aluminium, une plaque en inox, une dalle en verre trempe, une combinaison d'une 
25 dalle en verre trempe et d'une plaque interm6diaire decorative choisie parmi un 
morceau de tissu, un morceau de papier peint, une plaque en fibres naturelles du 
type dit sisal ou coco ou jonc de mer ou osier ou rotin, une plaque en fibres 
synthetiques du type moquette, etc.. 

26/ - RevStement selon Tune des revendications 1 a 25, 
30 caract6ris6 en ce qu'il comprend des dalles carrees (7) pr6sentant une largeur au 
moins sensiblement 6gale a 50 cm. 
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27/ - Revetement selon Tune des revendications 1 k 26, 
caract6ris6 en ce que les modules d'encadrement (1) comprennent une ou 
plusieurs bandes (2, 3, 4) pr^sentaat chacune une largeur selon une direction 
txansversale au moins sensiblement constante et comprise entre 1 cm et 25 cm, de 
preference entre 5 cm et 15 cm. 

28/ - Revetement selon Tune des revendications 1 k 27, 
caract6ris6 en ce que chaque dalle (7) et chaque module d'encadrement (1) 
pr6sentent une 6paisseur selon la direction verticale au moins sensiblement 
constante et comprise entre 15 et 20 mm. 




Fig 3 
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